技术领域及背景

滑板是滑动水口装置的核心部件，使用条件苛刻，在性能指标、尺寸 和加工精度、质量稳定性等方面都有着非常高的要求。           

滑板材质的选择和组成的设计是影响滑板性能及使用效果最基本的 因素。为提高滑板的使用安全可靠性和使用次数，滑板的材质从其开始应 用就一直在优化和发展中。           

最初使用的滑板为陶瓷结合的高温烧成高铝质滑板或镁质滑板，并经 焦油或沥青一次或多次浸渍后使用，其使用寿命不是很高，主要是材料的 抗热震性和抗侵蚀性都不适应严酷的使用条件。镁质滑板抗侵蚀性虽优于 高铝质滑板，但抗剥落性差，且使用过程中会变得更差，抗侵蚀性在使用 过程中也渐渐变差。尔后发展的是铝炭质和铝锆炭质滑板，具有优异的抗 热震性、抗剥落性和抗侵蚀性，特别是尺寸较小的电炉、中间包用滑板显 示了明显高的使用寿命，与铝镁尖晶石炭质、镁尖晶石炭质和镁炭质一起 成为当前滑板材料的主流。           

但这几种材质的滑板在浇铸高氧钢时侵蚀很快，使用寿命显著下降， 不能满足使用要求。高氧钢内的氧浓度很高，含氧化铁高，并且氧化性很 强。因此在选用滑动水口系统耐火材料时，在充分考虑产品的抗热震性能 和耐磨性能的同时，必须充分考虑产品的抗氧化性能和高氧化铁系渣的侵 蚀所造成的扩孔、表面粗糙和龟裂，这对于超低碳钢的生产尤为关键，同 时纯净钢的生产也需要无碳的新型滑板。 
